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Technische Anderungen vorbehalten / all data subject to amendment without notice

: Allgemeintoleranz /
Werkstoff / Material: Gl el e 6 @ Mafstab / Scale: 2:1
Verwendungsbereich / Range of application

Tolerierungsgrundsafz . .
Kundenzeichnung / customer drawing

Fundamental tolerancing principle
Datum / Date| Name / Name | Benennung / Description

DIN EN IS0 8015 A3
ol w0501 1een | D-Federleiste / female connector
55mm Handlot / manuel soldering
fefip | 05.05-2023) G Bremnauer | pach / according to IEC 60603-2 (DIN 41612)
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