SCHRAUBSTIFTE

F722

Schraubstift 100 mil
Kurzhub

Raster (mm/mil) 2,54 /100
Strom 5,0A

R typisch 25 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 40 100
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 1,5 2,2
Gewinde (M) 1,6x0,2
Schlisselweite 1,7
Treffgenauigkeit +0,08 mm

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel CuBe, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einschraubwerkzeug Stift FWZ732;
max. Kopf-@ 2,0 mm FWZ732T
Bohrdurchmesser (mm)

H722LA 1,99-2,00
Herausraghdhe (mm)

H722LA mit F722 4,5

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
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Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe

Kopf-@: 180=1,80 mm (z.B.)

Oberflache: G =Gold
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Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
e . 05 B G 1,80
—— 06 B G 1,80
— 11 B G 0,64
— 11 B G 0,85
== 17 B G 1,80

72 Stand 08/2017. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de





