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Ist [<Tmm, kann ohne Fase gefertigf
werden, Kanten durch Gleifschleifen gebrochen!
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
190 05.03.193 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 114 002 016 0550 | 038
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
185 05.03.185 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 026 002 016 0550 | 006
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
170 05.03.173 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 035 002 016 0550 | 009
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
5.0 05.03.153 vernickelt 3pm CuZn39Pb3 002 006 0550 045 002 016 0550 | 010
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
14.0 05.03.143 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 04 002 016 0550 | 0T
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
135 05.03.135 vernickelt 3pm CuZn39Pb3 002 006 0550 043 002 016 0550 | 012
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
139 05.03.133 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 042 002 016 0550 | 013
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
125 05.03.122 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 041 002 016 0550 | 023
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
129 05.03.123 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 022 002 016 0550 | 022
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
n.o 15.03.113 vernickelt 3pm CUZn39Pb3 002 006 0550 025 002 016 0550 | 021
50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
10.0 15.03.103 vernickelt 3pm CUZn39Pb3 002 006 0550 031 002 016 0550 | 020
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
9.0 15.03.093 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 037 002 016 0550 | 019
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
8.0 15.03.083 vernickelt 3um (UZn39Pb3 002 006 0550 018 002 016 0550 | 018
50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
1.0 15.03.073 vernickelt 3pm CUZn39Pb3 002 006 0550 039 002 016 0550 | 017
= 50509 DIN 267 EIE SW55 DIN 1763
2 & 6.0 05.03.063 vernickelt 3ym CUZn39Pb3 002 006 0550 038 002 016 0550 | 015
2 5 50509 DIN 267 EIE SW5,5 DIN 1763
£ gz | 20 05.03.053 vernickelt 3pm CUZn39Pb3 002 006 0550 005 002 016 0550 | 014
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