KNEIFZANGEN

Kneifzangen

> Flir harteste Beanspruchung

>Bei Handwerkern wegen der prazisen Verarbeitung beliebt

> Hohe VerschleiBfestigkeit und ausgewogene Gewichtsverteilung
> Schneidenharte ca. 60 HRC

> Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet 50 00 160
>DIN IS0 9243

FREAHEIEER

50 01 225
Schneidkapazitdten

EAN = D 52
Avrtikel-Nr. 4003773-  mm Zange Kopf Griffe @ mm g
50 00 160 023111 160 1,8 225
50 00 180 021940 180 2,0 320
50 00210 021957 210 pa h ; ert liert 2,2 425
5000225 02194 225 schwarz framentier . 22 440
50 00 250 022930 250 2,2 570
50 00 300 039662 300 2,4 862
5001160 035275 160 1,8 235
50 01 180 035282 180 2,0 330
5001210 035299 210 i ) ) . 2,2 445
5001225 035305 225 P schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff Uberzogen 22 165
50 01250 035312 250 2,2 595
5001300 016915 300 2,4 903
Hammerzange
> Kneifzange mit Schlagflache zum Einschlagen von Négeln
> Schneidenharte ca. 60 HRC
> Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet
>DIN ISO 9243
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5101210 Mehrfachfunktion: Einschlagen und Ziehen von Nageln
Schneidkapazitdten

EAN - D 52
Artikel-Nr. 4003773-  mm Zange Kopf Griffe @ mm g
5101210 023104 210 PN schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 2,2 413
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