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KONTAKTFEDERN AUS

KUPFER-BERYLLIUM

» Anwendung. Federn aus Kupfer-Beryllium werden aufgrund ihrer hervorragenden Materialeigenschaften in den unterschiedlichsten Formen und
Abmessungen vor allem in den den folgenden Industriezweigen eingesetzt: Nachrichten- und Hochfrequenztechnik, Elektrotechnik, Mefs- und
Regeltechnik, Luft- und Raumfahrt, Kernphysik, Datenverambeitung und Telekommunikation. Kontaktstreifen und -ringe aus Kupfer-Beryllium
finden ihre Anwendung in allen Frequenzbereichen, u. a. als Kontaktgeber an Rohren und Abstimmelementen, in zunehmendem Malse jedoch flr
die Abschirmung. Zum Beispiel sind die Typen CF und SF vielseitig einsetzbare Abschirmungen, mit denen Gehause, Schranke und Verkleidungen
gegen Storstrahlungen sehr effektiv abgedichtet werden kdnnen. Der Platzbedarf ist gering und die Montage aufierst einfach, da die Unterseite der
Feder mit einem doppelseitigen Klebeband ausgertustet ist. So sind aufwendige Lot-, Niet- oder Schraubarbeiten nicht erforderlich. Die gemesse-
nen Dampfungswerte sind hervoragend. Magnetisches Feld: Bei 14 KHz mehr als bei 46 dB. Freie Welle: Bei 10 GHz ca. 108 dB. Der Typ SF ist
eine Weiterentwicklung des Typs CF, bei dem der freie Teil des Fingers in einer Lasche geflhrt und so gegen Beschadigung geschitzt wird. Je
nach Andruck kann der Finger mehr oder weniger in die Lasche schlipfen.

» Werkstoffeigenschaften. Das fur unsere Produkte verwendete Kupfer-Beryllium (CuBe 2) ist ein qualitatsgeprifter und ausscheidungshartender
Federwerkstoff. Er zeichnet sich aus durch eine hohe Streckgrenze, Festigkeit und Elastizitat, gute elektrische Leitfahigkeit, hohe Ermidungsfestig-
keit sowie Bestandigkeit gegen Verschleils und Korrosion. Die gute Warmeleitfahigkeit verbunden mit hoher Harte bewirkt Funkensicherheit. Der
Werkstoff ist unmagnetisch und hat ein erstklassiges Temperaturverhalten.

+ Physikalische Eigenschaften.

- Spez. Gewicht: 8.4 glcm?® - Vickersharte: 350 - 430 kp/mm? - Elastizitatsmodul: 135.000 N/mm?
- Schmelzbeginn: 900°C - Zugfestigkeit: 1200 - 1450 N/mm? - Torsionsmodul: 47.000 N/mm?
- Ausdehnungskoeffizient (20-200°C): 17 x 105/°C - Biegewechselfestigkeit - Federbiegegrenze: 820 - 950 N/mm?
-Warmeleitfahigkeit: 0.27 callcm - s - °C, bei 108 Lastspielen: 250 - 290 + N/mm? - Elektr. Leitfahigkeit: 12.5 - 13 m/ymm?
1.13Wicm - °C
» Liefermoglichkeiten.
- Material: ausgehartet oder ungehartet. wunsch oder in Edelstahl. - Anpressdruck: Kann auf Wunsch
- Oberflache: blank, verzinnt, versilbert, verzinkt, - Lagerprogramm: ausgehartet, blank mitgeteilt werden.
vergoldet, vernickelt bzw. Kunden- oder verzinnt.
+ Bestellcode. Zur Auswahl der gewtnschten Oberflachenvergltung mul’ bei der Bestellung die 4. und 5. Stelle der Artikelnummer wie folgt
angegeben werden:
- 00 = Edelstahl - 02 = verzinnt - 04 = versilbert - 06 = vernickelt
- 01 = CuBe blank (Standard) - 03 = verzinkt - 05 = vergoldet
» Lieferform.
- Als Einzelfeder konfektioniert, Kontaktfederstreifen oder Kontaktring. - Einige Kontakifederstreifen kdnnen von dem Anwender zu Kontakt-
- Kontaktfederstreifen werden als lagermafiges Sortiment gehalten. ringen von beliebigem Durchmesser geformt werden.

+ Sonderfedern. Neue Federformen und Sonderanfertigungen sind kurzfristig lieferbar. Viele Federn sind zudem im Werkstoff Edelstahl erhaltlich.

» Besondere Verarbeitungshinweise beim Loten.
Hartldten: Das Hartl6ten erfolgt vor der Aushartungsbehandlung. Bei der Hartlétung kleinerer Teile etwa gleicher Abmessung werden niedrig
schmelzende Silberlote mit Lottemperaturen zwischen 610 und 650°C unter Beachtung einer sehr kurzen Lotzeit benutzt. Nach erstarren des
Lotes missen die Teile in Wasser abgeschreckt werden. Empfehlenswert ist das niedrig schmelzende Hartlot LAg45 (DIN 1734) mit einer Arbeits-
temperatur von 620°C. Bei Lotzeiten Uber einer halben Minute ist mit einer Einbulie der Aushartbarkeit des Materials zu rechnen. Bei der Létung
sehr ungleicher Teile kann z. B. das eutekische Ag-Cu-Lot (72% Ag, 28% Cu) mit einer Lottemperatur von 790°C gewahit werden. Dieses Lotver-
fahren wird meist im Lotofen unter Schutzgas durchgefihrt. Die Teile sind nach dem Léten ebenfalls abzuschrecken. Als Flufimittel kommen all
diesen Hartltverfahren meist niedrigschmelzende Fluoride hoher Aktivitat infrage.
Weichldten: WeichlGtung erfolgt grundsatzlich nach der Aushartung, da die Schmelztemperaturen der Weichlote mit héchstens 250°C stets
unterhalb der Anlalitemperaturen liegen. Ein haufig benutztes Weichlot ist das LSn50 (DIN 17707), jedoch kdnnen auch andere Lote mit hoherer
Festigkeit und Lottemperatur benutzt werden. Als Flulbmittel werden Zinkchlorid oder Lésungen von Zinkchlorid, Ammoniumchlorid und Salzsaure
in Wasser verwandt falls die Teile nach der Lotung gewaschen werden kdnnen. Falls dies nicht moglich ist, wird haufig nach vorheriger Verzinnung
ein Kolophonium-Mittel angewandt, um Korrosion durch FluBmittelreste zu vermeiden. Als besonders brauchbar hat sich eine heilt gesattigte,
wassrige Ammoniumfluorid-Lésung enwiesen, da sich dann selbst im Falle starker Verzunderung die sonst erfordediche Saubernung der Metall-
oberflache von Berylliumoxid durch Beizen eriibrigt.

» Anmerkung: Alle Angaben in diesem Katalog sind sorgfaltig und nach bestem Gewissen gemacht. Mef3daten sind nach gangigen MIL- bzw. DIN-
Normen erstellt. Wegen der verschiedenen Anwendungsbereiche und Testverfahren ist es jedoch empfehlenswert, eigene Messungen durchzufthren.
Nur so kann letztendlich die Eignung unserer Produkte fir den speziellen Anwendungsfall geprift werden. Fur elektrische Spezifikationen gibt es
keine Gewéhrleistung. Mechanisch beschédigte Teile werden ersetzt. Anderung der technischen Daten, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.
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Typ CF
’[ + Alle Kontaktfedern haben doppelseitiges » Andere Langen und Oberflachen auf Anfrage.
Klebeband.
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6210189-406 | CF-A 4.31 0.46 3.81 5.94 9.40 1.02 406

62101 89 CF-A 4.31 0.46 3.81 5.94 9.40 1.02 7620
6210190-406 | CF-B 579 | 056 4.75 7.82 13.20 1.60 406
6210190 CF-B 9.79 | 0.56 4.75 7.82 13.20 1.60 7620
62101 91-610 | CF-C 8.71 0.81 1016 | 1270 | 19.56 1.60 610
6210191 CF-C 8.71 0.81 1016 | 1270 | 19.56 1.60 7620

6210192-610 | CF-D 8.51 1.02 1190 | 1349 | 2383 1.60 610
6210192 CF-D 8.51 1.02 1190 1349 | 2383 1.60 7620
6210193-304 | CF-E 11.68 | 1.02 1746 | 1984 | 49.20 1.60 305

o g 0.07 = (.08 | 0.03 alle Male in mm
| — ' — sty
u$ § .
o lag - 38 = 5.
Typ CF-A Typ CF-B Typ CF-C
-1 “=-0.18
CE i C‘E_{
6.4 ~ 6.4 -
Typ CF-D Typ CF-E
3.8 ! L I
o8 B ;_ . + Befestigung erfolgt durch schrauben, nieten » Andere Langen und Oberflachen auf Anfrage.
v L - rg\tﬂ 2 Ft}; oder I6ten.
e ST o O (S R T
h__t_LT?JIEI , B __; H:IE} I__.
S U-U&"_Lj ] 081 | Art.-Nr. Typ a b c F J K L
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